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2 — Onglet « planning/considérations générales) - Compléter les paramétres ci-dessous :

_
TARGET 3001! Fraisage par isclation [module _portaiI.Tgmlu m [
F‘Iannina / considerations Hénélalles lForets | Face soudure I Hésultat| |

Plan du processus

Tupe de praduction

[Face soudure cuivie ssulsment -

[ Trous de pergage pour un positionnement précis le FCE

Face soudure izalation

Trouz de pergage pour lez pastiles de composant
@ Commencer par le percage
(71 Terminer par le percage

[ Détourespar fraisage le PCE

Format de sortie

[HPGL L -]

cocher ici c'est plus facile pour régler la qualité de la
Généralité gravure en commencant par les pistes
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4 — Ouvrir le fichier a partir de CharlyGraal (fichier HPGL)
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