CONCEPTION ET FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR
Ce que je dois retenir....
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& Compétences :
— mettre en fonctionnement un ordinateur interfacé a une machine-outil
numérisée avec avoir vérifié I'état des sécurités,
— Construire et produire le fichier nécessaire a l'usinage,
— Réaliser les usinages apreés avoir vérifié les outils, les mises en
position et les conditions de coupe.

FICHE
CONNAISSANCES

LE TRAITEMENT CONTINVU DE L'INFORMATION

A partir de l'idée d'un objet technique, on réalise un dessin a I'aide d'un logiciel de conception (CAO).
La forme a usiner est sélectionnée a partir de ce dessin puis on définit I'usinage : I'outil, la profondeur
de passe, les vitesses... Au final le logiciel de FAO convertit le dessin en fichier d'usinage
compréhensible par le logiciel (Gpilote) pilotant la MOCN
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LA MACHINE OUTIL A COMMANDE NUMERIQUE

La machine outii a commande numérique est un
systeme automatisé composé d'un ordinateur relié a
une machine outil. L'ordinateur est capable de traiter
les données et de les stocker en vue de piloter la
machine-outil qui usine les piéces.

LE FRAISAGE ]
Vc
Le fraisage est une opération
d'usinage. Au cours du fraisage, 1
l'outil, appelé fraise est animé d'un
mouvement de rotation (Vc \

vitesse de coupe), la piéce est ‘
animée d'un mouvement d'avance !
(Ma). Les différentes vitesses
(coupe en t/mn et avance en m/mn)
dépendent du matériau usiné et de
l'outil.

LES DIFFERENTS OUTILS
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Fraise ou pointe a graver

USINAGES POSSIBLES AVEC UNE FRAISEUSE A
COMMANDE NUMERIQUE

v Pergage d'un trou au diametre du foret.

v Gravure : permet d'enlever une fine couche
de matiéere a I'aide d'une pointe a graver.

v Fraisage : contournage intérieur ou
extérieur, usinages de volumes en creux (une
poche) ou en relief.

Contournage extérieur
Contournage intérieur

@ Paramétres de coupe

En fonction de I'outil et du matériau,
I'expert vous propose les valeurs suivantes

Vitesse de broche 8000° =] trim
Vitesse dovance 20 mmis
de i mmis

By de 4 mm

Exemple de parameétres d'usinage
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Valeurs par défaut
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